Belegen (Fachrichtung Bau/Fenster und Wagner)

Stationdre Maschinen

Furnierpresse (Gemass Angaben Priifungsort)

Handmaschinen

Handoberfrase / Biindighobelmaschine

Anlaufring / Kopierring fiir Handoberfrase

Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Schleifmittel

Leim (Gemass Angaben Prifungsort)

Anpressrolle (Gemass Angaben Priifungsort)

Arbeiten
Bank Kante leimen

Reissen (ohne Bewertung)
Handoberfrase HPL-Platten auf Grosse frasen
Bank HPL-Platten zusammensetzen

Handoberfrase /
Buindighobelmaschine

HPL-Kante blindig frasen

Handschleifmaschine

HPL-Kante blindig schleifen

Furnierpresse / Bank

Leim auftragen, pressen

Handoberfrase

HPL-Platte blindig frasen

Bank

Kanten brechen, verputzen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange | Breite |Dicke
Blatt MDF | 1 500 399 19
Frasunterlage MDF | 1 700 300 19
Fuhrungsschiene MDF | 1 700 120 | 5-8
Teil 1 Farbe 1 Kun 1 500 400 0.9
Teil 2 Farbe 2 Kun | 1 254.9| 2249| 0.9
Teil 3 Farbe 3 Kun | 1 2249 1985| 0.9
Kante Kun 1 500 19 0.9
Gegenzug Kun | 1 500 400
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Furnierarbeit (Fachrichtung Mébel/Innenausbau)

Stationdre Maschinen

Furnierfligemaschine (Optional)

Furnierpresse

Bandschleifmaschine

Formatieren (Gemass Angaben Priifungsort)

Handmaschinen

Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Furniersage (Optional)

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfligemaschine /
Furniersage

Furnier zuschneiden

Bank Furnier zusammensetzen
Furnierpresse Leim auftragen, pressen
Bank Furnier blindig abstossen

Maschinelles Formatieren

Formatieren

Bandschleifmaschine

schleifen Kérnung 120

Handschleifmaschine

vordere Flache schleifen

Handschleifen

bereit fiir Oberflachenbehandlung

Bank

Kanten brechen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Blatt MDF | 1 500 400 19
Teil 1 dunkel Fur 1 500 80 | 06-09
Teil 2 dunkel Fur 1 400 80 | 06-09
Teil 3 dunkel Fur 1 120 90 | 06-09
Teil 4 hell Fur 1 300 320 | 0.6-0.9
Teil 5 hell Fur 1 230 420 | 0.6-0.9
Gegenzug Fur 1 500 400 | 06-0.9
. .- Aufgaben-Nr.: 19a_P.1 Mdbel
|_|®__U_.C.ﬂC3© Massstab: 1:5/1:1
Plangrésse: 420 x 297 / A3
14.01.2019

Verband Schweizerischer
Schreinermeister Datum:
und Mdbelfabrikanten

Gezeichnet:

as

400

500

120

300

80

90

230

80

320

420

400

500




Einpassarbeit

Handmaschinen

Stichsage
Handwerkzeug
Parallelanreisser
Handwerkzeug
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Schablone anpassen
Schablone auf Trittaufdopplung ubertragen
Trittaufdopplung zuschneiden / anpassen
Frontkante schleifen und
Kanten leicht brechen
Restliche Oberkanten leicht brechen
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke
Trittaufdopplung MDF 1| 7218 | 3324 | 16
Schablone MDF 2| 400 360 5

Alternativ kann als Schablonenmaterial auch HDF / Hartpavatex oder Papier verwendet werden.

Die Trittaufdopplung darf max. 1mm Luft zu den Wanden haben.

Trittaufdopplung oben sauber

Kante vorne bindig
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Rahmenfragment

Ansicht B

Ansicht B

414 7

10

24

16

4/4

Stationére Maschinen <
Kehlmaschine A N ) ’
Langlochbohrmaschine / Kettenstemmer -
R A
29
Handmaschine e , 200
Gehrungskreissage 7 7
3 | _

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) 7 500
Gehrungskreissage Ablangen der Teile f
Langlochb. / Kettenst. | Zapfenloch stemmen
Kehlmaschine A Zapfen frasen

Nuten frasen A-A

Falzen
Bank Verbindungen fertig stellen m T

Zusammenstecken

Kein Verputzen 500

Kein Verleimen !

V'S
B

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries unten N 1 500 60 24
Fries links N 1 363.3 60 24
Stossholz N 1 550 120 24
Probeholz N 2 400 60 24

._| _ .q Aufgaben-Nr.: 19a_P.3
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Schrank mit Klappe c-C B-B
Stationdre Maschinen 7
Standerbohrmaschine “ [ ] ,
Langlochbohrmaschine Ansicht D v | 7
= || :
) ! F
Handmaschinen @\ 7 7 %7 |
Handbohrmaschine - "~ Lam 20 \
Zczu_.mwm_jm..mo:_:m Lamello 205 205 _/\_mmsm_”mo—.dsw“u_umq. d
Handoberfrase Klappenmitte o
Handwerkzewg b
Schraubzwingen 450 250
Handwerkzeug c-C B-B
o mv_ o — @ N
N Y T
Arbeiten ?O NI
Bank Reissen (ohne Bewertung) o _ o pa o
Standerbohrmaschine | Griffloch bohren 9 wuu ol e = % - | m P
Langlochbohrmaschine | Diibellécher bohren (Seiten & Klappe) J ‘_| - m
Nutfrisemaschine Lamello Verbindungen frasen L pp - H44==
Handoberfrase Falzen = mv_ — o -
Bank Vor dem verleimen Experten zeigen
Schrank verleimen A-A 209 22
Beschlage montieren 231 9
Klappe montieren
Kein Verputzen I I YR R E B-B
o o
& 9 412 19
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke .
Deckel MDF | 1 |450 250 19 <
Seiten MDF | 2 |231 250 19 19 410 1,119 10 3 9
Boden MDF | 1 |[412 [209 |19 450 Lam 20 7
Klappe MDF | 1 |410 228 19 - 0 0 T e It i i
D - o |
Probeholz MDF | 1 |250 150 19 — \w\‘ B - ! i
Diibel Glatt 2 |@6x50 —— — -
Schrauben z. Mag. Lks | 2 |3.0x16 m.
Schrauben z. Mag. Rks | 2 [3.0x20 | e
Magnetschnapper 1 | OPO 48.059.02 .
Lamello 20 8 3 &2
=
A-A 10 T
Dubel
6 x 50
SeT:19
FrT: 20—
._| _ .ﬂ Aufgaben-Nr.: 19a_P.4 m‘ T B
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. . . . B
Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit AA Y Eries 1 Eries 2 Eries 3
Stationare Maschinen
Abrichthobelmaschine — (G 1
Dickenhobelmaschine

. 90 80
Handmaschinen Ansicht B %0
Gehrungskreissage
Nutfrasmaschine Lamello o o
@ @
Arbeiten
Abrichthobelmaschine | Friese abrichten / fligen =T 17T T=gs8 =] =] 3 8
Dickenhobelmaschine | Auf Mass aushobeln A A o o N0
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Gehrungskreissage Ablangen B
Abrichthobelmaschine | Fase hobeln - o
Konisch hobeln N N
Abgesetztes hobeln
Nutfrasmaschine Verbindungen frasen
Bank Zusammenstecken 70
Kein Verputzen
Kein Verleimen
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke Q
Fries 1 N 1 | 500 90 |24 A-A B
Fries 2 N 1 500 90 |30
Fries 3 N 1 500 80 |24
Die Friese sind aus rohen ungehobelten Brettern auszuhobeln.
Probeholz N 1 500 | 60 [24
Lamello 20 3 3 mm am tiefsten Punkt
y\/%
© *
@ ) 4
[Te)
©
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Ansicht D
Handarbeit 50
Handmaschine 7
Gehrungskreissage
Handbohrmaschine 7 7
Handwerkzeug 7 7 <
Japansége / Feinséage N
Stechbeitel 7 7
Handhobel | |
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Gehrungskreissage Ablangen /
Handbohrmaschine Diibelldcher bohren 23 2 24
Japansége/Feinsage Sagen
Stechbeitel Ausstechen
Handhobel Fasen
Bank Zusammenbau /
Kein Verputzen
Kein Verleimen /
15}
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries rechts N 1 350 60 24 S
Fries oben N 1 300 60 24
Schréagfries N 1 358 60 24
Hilfsholz N 1 250 60 24 7
(%
Ansicht D Ansicht C
i 60 ///
3
(90]
n ~
| |24 18/ 24 118
Ansicht B
50, 24
«©
3 3
«©
276 24
300
VS
D
._| _ .q Aufgaben-Nr.: 19a P.6
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Kreissagearbeit

Ansicht D C
v
Stationdre Maschinen | 500 |
Kreissége A | é
Handmaschinen _ _ =
Nutfrésemaschine Lamello 7
Handwerkzeug
Schleifmittel 7
500
Arbeiten .
Bank Reissen (ohne Bewertung) Ansicht C
Kreissége Platten zuschneiden >v_
Nutfrdsemaschine Lamello Verbindungen frasen
Bank Kanten leicht brechen - ]
ausgenommen Stossfugen S
kein Flachenschliff
kein Verleimen |
S
N
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lénge |Breite |Dicke
Teil 1 MDF 1| 500 290 19
Teil 2 MDF 1| 2655 | 176.4 19 = =
Teil 3 Spabes| 1| 310.1| 303.7 16 aid o
Teil 4 MDF 1] 410 190 19 3 =
o
Lamello 20 9
o
N
P
G
190 120 190
500
A
D
A-A A-A B-B
o2} B I — o 1 | o
- L~ e C L1 [+
Teiloriif Aufgaben-Nr.: 19a_P.7 / /
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Kehlarbeit

Stationdre Maschinen

Kehlmaschine B >=m_w_= D 300 P B-B c-c B-B
fv_ N | 8 5
Arbeiten . . N o o
|
Bank Reissen (ohne Bewertung) N _ _ i 2L M 2K
Kehimaschine Nuten frasen = . o o N
Ein- und auszufahrende Nut . _ _ = ﬂ
Falzen . . m,
- Fasen N _ _ A M = o =
ank Zusammenbau ol = L= S |0 24
i [=3 ) ' < <
Kein Verputzen ® _ _
Kein Verleimen 8 8 81 9
RN
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke g v_ v_ L =
Fillung 3 MDF | 1 450 182 25 B c
_u%m 1 L 1 300 60 24 A-A o o
_u_‘mmm 2 L 1 450 78 24 78 162 60
Fries 4 L 1 | 450 | 60 | 24 ")
Probeholz N 2 450 78 24 7 7 | |
Probeholz MDF |1 300 120 | 25 L s/ = 1 ]
Stossholz N 1 550 120 | 24 7 7 7 7 7
68 | 164 m 60 7 7 7 7
300
8 ||l —]
||l |
||l _—
A-A A-A
10
|
5 = e 5
,
© oof & I
o P
15 10 43 (53) | L i
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Bandsigearbeit N s
30,45 150 60 |30
Stationdre Maschinen A9 _ A
Bandsage el i
. © _
Arbeiten > 2
Bank Reissen (ohne Bewertung) N
Bandsage Knoten mit Hilfsholz sagen _
Schweifung sagen :
Uberplattung ségen mv_
Bank Kanten nicht brechen
Kein Verputzen
Kein Verleimen A-A 45
Keine Nachbearbeitung o 4
der Verbindung am Bank ©
3
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke v o
Fries 3] 315 45 | 45 o 2
Rundsteg N 1 420 170 18 o _ \i
Probe-Stossholz 1 300 45 45 = E |H4,
C
30

Die Reiss-Schablone und ein Hilfsholz fiir den Zuschnitt
wird durch die Prufungsorganisation zur Verfiigung gestelit
und sind einzusetzen.
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Platte mit Randleiste

- . A-A A-A
Stationdre Maschinen 19
Kreissage B
Kantenschleifmaschine 12
Handmaschinen
Handoberfrase B 8 - 10 mm Fraser @© ©
Gehrungskreissage - ase N
Handbohrmaschine
Stichsége Q 7 = / ~
| I R I A Ve © 2
Arbeiten 7
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kreissage Platte zuschneiden
Stichsage Rundung sagen
Kantenschleifmaschine | Rundung bearbeiten Sks 3.5x30
Handoberfraser Nuten
Gehrungskreissage Randleiste zuschneiden 500
Handbohrmaschine Schraubenldcher bohren Draufsicht 330 170
Randleiste montieren
Bank Zierleiste einpassen / einstecken 150 180 (198.9) 12 158
Kein Verputzen
Kein Verleimen
N
Y T T
Werkstoffliste Mat. | Stk.| Lange |Breite | Dicke
Blatt 1 MDF | 1 370 330 16 ~
Blatt 2 MDF | 1 370 370 19 m e
Randleiste L 1 800 25 12 o
Zierleiste L 1 250 25 | 12 &
Fuhrungsschiene MDF | 1 700 120 | 5-8
o
Schrauben Sks 7 3.5x30 5 m.oo/ 50 o
/ ¥
N ) N
8 AN S 8
N
m .
Vv : ~
N ”
7 .
Oben sauber 4
- \v»
s 3
Nw \Mv ~
>
+ +
75 75
220 150
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